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Vazeny zdkazniku, dékujeme Vam za zakoupeni naseho vyrobku. Véfime, Ze s nim budete pIné spokojeni a Ze ndam
zachovate svou pfizen i do budoucna. V pfipadé dotazl ¢i pfipominek se na nas nevahejte obratit bud' na nasich
internetovych strankach, nebo kontaktujte pfimo obchodniho zastupce.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym uzivatel svou svobodnou vili stvrzuje, Ze
tento navod fadné prostudoval, zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky vyplivajicimi z pouZiti vyrobku
uvedenymi v tomto navodu.

Tato pfirucka obsahuje bezpecnostni a provozni pokyny, které je tfeba dodrZovat pro vasi
bezpecnost. Pfed prvnim pouzitim zafizeni si ji peclivé pfectéte a uchovejte na bezpecném misté i
pro budouci pouziti. Posledni verzi ndvodu naleznete na strankach vyrobce.

Pfed pouzitim nebo udrzbou zafizeni si pozorné prectéte tyto bezpecnostni pokyny.

Vyrobce neodpovida za Zadné skody nebo poranéni zplsobené nedodrzenim pokyn( uvedenych
v této prirucce. Nesmi byt provadény jakékoliv zmény nebo udrzba, které nejsou uvedeny v tomto
navodu. Zafizeni smi byt pouZivano pouze v souladu s timto ndvodem.

Indukéni ohfev mizZe byt nebezpecny a zpUsobit vazné zranéni nebo smrt. Prace s Indukénim ohfevem vystavuje
lidi zdroji tepla, elektromagnetickym polim a svételnému zareni, které mlze byt nebezpecné. Abyste ochranili sebe
i ostatni, zajistéte dodrzovani nasledujicich bezpecnostnich opatfeni:

Abyste se chranili prfed optickym zafenim a stfikajicimi kovy, pouzivejte helmu s krytem nebo
ochranné bryle s ochranou 5.

Pouzivejte ochranné rukavice, které zarucuji elektrickou a tepelnou izolaci.

Abyste byli ochranéni pred popaleninami a zafenim, noste odév bez zahybl nebo manzet. Tento
odév musi byt izolac¢ni, suchy, ohnivzdorny, vdobrém stavu a zakryvat celé télo.
Nenoste odévy s kovovymi zapinanim, kovovymi knofliky nebo kovovymi ¢astmi jakéhokoli druhu.

Neni uréeno pro uZivatele s kardiostimulatory a s chirurgickymi implantaty. Lidem s
kardiostimulatory a s chirurgickymi implantaty se doporucuje nepfiblizovat se k zatizeni, protoze by
mohlo dojit k poruseni ¢innosti kardiostimulatoru a podobnych implantatd.

Zdakaz pfiblizeni lidem s kovovymi implantaty a kardiostimulatorem.

Pfed pouzitim tohoto zafizeni odstrante z téla vSechny kovové predméty! Dbejte na to, aby se
Sperky nebo kovové casti (prsteny, klice, hodinky, fetizky) nedostaly béhem provozu do blizkosti
induktoru a aplikatoru béhem provozu.




Indukéni ohtev zvysuje teplotu kovu velmi rychle!

Nedotykejte se horkych ¢asti nebo induktoru holyma rukama, manipulace s nimi mlze zpUsobit
popaleniny. Pfed manipulaci s dily pockejte, az vychladnou.

Neumistujte zatizeni na hotlavé povrchy.
Neumistujte zafizeni v blizkosti hoflavych materiald.

Neohfivejte nddoby nebo potrubi, které obsahuji nebo obsahovaly hoflavé kapaliny nebo plyny.
Neprehrivejte ohfivané soucasti a povrchy s lepidly, barvami atd.
V ptipadé pozaru pouZijte hasici ptistroj nebo hasici deku.

Nepouzivejte zafizeni ve vybusném prostredi.
Neohfivejte tlakové nadoby a drzte je v dostatecné vzdalenosti zafizeni.

Drzte hlavu déle od vyparu a nevdechuijte je.
Pokud zatizeni pouzivate uvnitf, prostor odvétravejte nebo pouzivejte odsavac plynt a par.

Ohtev urcitych material(, jako jsou barvy, lepidla, tavidla atd. mGzZe vytvaret vypary a plyny, jejichz
vdechovani mlze byt zdravi nebezpecné. Prectéte si proto prislusné bezpecnostni listy (MSDS) a
pokyny vyrobce tykajici se ohfivanych materiall a jejich povrchovych Uprav, lepidel, tavidel, natéra,
Cisticich prostredk( atd.

Neohftivejte dily, které jsou odmasténé nebo nastfikané, teplo muZe reagovat s vypary a mize
vytvaret vysoce toxické plyny.

Neprehtivejte kovy, jako pozinkovana ocel pokryta kadmiem, olovem atd., pokud nebyl povrch pred
ohfevem odstranén. Slévdrenské kusy a kovy obsahujici vySe zminéné prvky, mohou pfi zahrati
vytvaret toxické vypary.

Pracujte v uzavieném prostoru, pouze pokud je dobfe vétrany, nebo pouZivejte schvalenou
dychaci/filtraéni jednotku. Ujistéte se, Ze je pobliZ kvalifikovana osoba, kterd na vas dohlizi. Vypary
a plyny uvolfiované pfi zahfivani mohou nahradit kyslik nebo vzduch a zplsobit nehody nebo smrt.
Kontrolujte kvalitu vzduchu, ktery dychate.

Béhem pouzivani generuje induktor neviditelné, silné elektromagnetické pole.

Zatizeni je navrzené, aby minimalizovalo rizika z elektromagnetickych poli, avsak zbytkova rizika
pretrvavaji.

Mezi induktorem a hlavou nebo télem udrZujte bezpecnou vzdalenost 30 cm.

Nikdy nedavejte induktor do blizkosti hlavy nebo Zivotné dileZitych organd, ani neovijejte kabel
indukéniho ohfevu kolem téla.

Blizké elektro-magnetické pole generované pfistrojem, mulZe negativné ovlivnit cinnost
elektronickych pfistroji umisténych v blizkosti zafizeni béhem jeho cinnosti.



Typické z6ny elektromagnetického pole:

Kruhovy induktor
2cm
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Méreni provedeno dle smérnice EMF 2013/35/EU, Zluta prerusovana je nebezpecna zéna pro hlavu

v

a télo a cervena souvisla ¢ara je nebezpecna zéna pro koncetiny.

ACHE N

Infracervené a optické zareni je generovano v dlsledku ohtivani pracovni zatéze.

Elektricky Sok muZe zplsobit vaina zranéni nebo potencialné i smrtelné nehody.
Nepouzivejte induktor v desti nebo na vlihkych nebo mokrych prostorech.

Nepouzivejte zafizeni, pokud je jakkoli poSkozeno, zejména pokud je posSkozen napdjeci kabel,
privodni kabel k aplikatoru nebo sitova zastrcka. Poskozené elektrické komponenty mohou vést k
urazu elektrickym proudem, ktery mlze zpUsobit vazné zranéni, nebo dokonce smrt.

Zkontrolujte, zda je napéjeci zdroj a jeho ochrana (pojistka a/nebo jisti¢) kompatibilni s maximalnim
odebiranym proudem I1 uvedenym na zafizeni.

Béhem provozu se nedotykejte induktoru. Zafizeni vytvari nebezpecné dotykové proudy, které
mohou pfi kontaktu s pokoZzkou zpUsobit bolestivé a nekontrolovatelné reakce. Tyto proudy
predstavuji vazné zdravotni riziko a mohou vést k vaznym traziim.

Dodrzujte vSsechny bezpecnostni pokyny a neprovadéjte zadné zasahy do zafizeni bez pritomnosti
kvalifikované osoby.

Toto zafizeni spada do tfidy | a musi byt pfipojeno k sitové zasuvce s ochrannym uzemnénim.
Spravné uzemnéni je nezbytné pro zajiSténi bezpecnosti pfi provozu zafizeni.

Toto zafizeni tfidy A neni urc¢eno k pouZiti v obytnych prostorech, kde je elektricky proud dodavan
verejnou siti s nizkym napétim. Na téchto mistech mohou nastat mozné obtize pfi zajistovani
elektromagnetické kompatibility kvali vedenym rusenim i zareni.

e Doporucujeme ro¢ni cyklus adrzby.
e Udribu by méla provadét pouze kvalifikovana osoba.
e Neblokujte pfivod vzduchu do stroje a kolem zafizeni udrZujte alespori 50 cm volného prostoru.

Varovani! Pfed provadénim udrzby odpojte zafizeni od elektrické sité a vyckejte 5 minut. V zafizeni
se nachazi vysoké napéti a na kondenzatorech mohou zUstat zbytkova nebezpecéna napéti.



Pokud je napdjeci kabel nebo kabel aplikdtoru poskozen, musi jej vyménit vyrobce
nebo kvalifikovana osoba, aby se zamezilo nebezpeci. Pfi vyméné musi byt pouzit
schvaleny nahradni dil odpovidajici pdvodnim specifikacim zafizeni.

Udriba zafizeni zahrnuje:

e Odstranéni krytu a vycisténi prebytecného prachu uvnitt zafizeni. K Cisténi pouzijte suchy hadfik nebo
stlaceny vzduch, abyste zabranili poskozeni elektronickych soucasti.

e Zkontrolujte stav vSech elektrickych kontaktl a vodi¢l, aby nedoslo k jejich opotfebeni nebo uvolnéni.

e Nechte kvalifikovanou osobu provést kontrolu vsech klicovych elektrickych a mechanickych ¢asti zafizeni,
elektrické izolace, ochranného uzemnéni, pfipojeni zafizeni, vcetné izolace aplikatoru, za pouZiti
odpovidajicich méficich pfistroju.

e Pokud je vnitfni pojistka roztavend, musi ji vyménit vyrobce, jeho poprodejni servis nebo stejné
kvalifikovana osoba, aby se predeslo nehodam.

Cisténi zafizeni:

e Povrchy zafizeni Cistéte suchym nebo mirné navlhéenym hadfikem. NepouZivejte agresivni chemicka
Cistidla, rozpoustédla ani fedidla, kterd by mohla poskodit povrchové Upravy nebo elektronické soucasti

zafizeni.
Provozni teplota: 0az+40°C
Skladovaci teplota: -10 az +55 °C
Vlhkost vzduchu: <50 % do 40 °C, <90 % pfri 20 °C
Nadmorska vyska: do 2000 m n.m.

P¥i premistovani musi byt pfistroj ve vertikalni poloze. V pfipadé potfeby vypustte pred
transportem chladici kapalinu.

K pfesunu a zvedani zafizeni nepouzivejte sitovy kabel ani kabel aplikatoru.

Zafizeni vyhovuje evropskym smérnicim.
Certifikat, ktery potvrzuje, Ze je pfistroj v souladu s evropskymi smérnicemi, je k dispozici na
vyzadani nebo na webovych strankach vyrobce.

Likvidace tohoto produktu by méla byt provedena ve vhodném recykla¢nim zafizeni. Nevyhazujte jej
ﬁ do bézného komunalniho odpadu.



Jmenovity prikon P1max 3700 W
Jmenovité vstupni napéti Ul 230V +20%
Frekvence F1 50/60 Hz
Jmenovity vstupni proud 11 16 A

, - 2700 W
Vystupni vykon P2 max 52 000 VA
Pracovni frekvence F2 60-150 kHz
Délka napajeciho kabelu 3m
Délka aplikatoru 2,5m
Objem kapaliny v chladicim systému 31
Chladici kapalina Specialni chladici kapalina
Kryti IP20
Interni pojistky F16A, 500 V
Rozmeéry (S x v x h) 220 x 395 x 500 mm
Hmotnost 24,3 kg

Tento mobilni indukéni ohfev je navrzen pro efektivni, rychly a bezpecny ohtev a pdajeni ne feromagnetickych
materialQ, zejména médénych. Diky kompaktnim rozmérim a snadné manipulaci je idedlnim ndstrojem pro pouziti
ve vyrobnich provozech, dilnach, opravarenskych centrech, servisech, a dokonce i pro mobilni technické zasahy
pfimo u zédkaznika.

Zatizeni vyuziva pokrocilou technologii indukéniho ohfevu, ktera zajistuje cileny ohfev materidlu bez pfimého
kontaktu, ¢imZ minimalizuje tepelné ztraty a riziko poSkozeni okolnich soucasti. Je proto vhodné jak pro pfesné
pajeci prace, tak pro operace vyzadujici rychly ohrev vétsich ploch.

Mozné aplikace zahrnuiji:
e Vyrobni linky — pfesné ohfivani a pajeni v sériové vyrobé.
e Dilny a servisy — opravy a Upravy dil{l, naptiklad chladi¢d, trubek nebo elektrickych spoju.
e MontaZe a demontaze — uvolfiovani pevnych spojl a tvarovani materiald.
e Specialni prace v terénu — diky pfenosnosti zafizeni Ize pracovat pfimo na misté u zakaznika.
e Vyukova centra — jako nastroj pro vyuku pajeni a zpracovani kov.

Zarizeni je snadno ovladatelné a diky svému intuitivnimu rozhrani vhodné i pro uZivatele s mensimi zkuSenostmi.
Tento navod k obsluze vdm poskytne vSechny potiebné informace pro spravné a bezpecné pouzivani zafizeni a
maximalni vyuZiti jeho moZnosti.
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Madlo

Aplikator

Konektory dalkového ovladani
Ovladaci panel

Tlacitko ovladani s LED kontrolkou —
zapinani ohrevu

Indukéni nastavec (induktor)
Vodoznak mnozstvi chladici kapaliny
Hlavni vypinac

Napajeci sitovy kabel

Vyrobni stitek

Ndlevka chladici kapaliny

USB konektor

Tlacitko aktivace ohrevu ,ACT“
Tlacitko vymény induktoru ,,IND*
Tlacitko SETTING MENU

Tlacitko FUNC

Display

N-kodér




pwNPE

POWER A} 10.5s

a 100-.
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Nazev parametru, obrazovky
Nastavena / zbyvajici hodnota ¢asovace
Pole stavovych ikon

Hodnota parametru

- b)

LOCK — bezpecnostni zamceni ohfevu

—r~
~—
-

HEAT — probihd ohrev

TIMER — ¢asoval

PRE-HEAT — predehiev
PRE-TIMER-HEAT — c¢as predehrevu
TIMER-POST-HEAT — dohfev

PRE-TIMER-POST-HEAT — ¢as dohrevu

gl ==l

WARNING - varovani
* ¥ VENTILATOR — vypadek nebo nizké otacky ventilatoru
= £ NAPETI - bliZici se mimo pracovni rozsah
= L TEMP LIMIT — blizici se pfehfati / omezeni vykonu teplotou

Pfistroj a dodavané pfislusenstvi vybalte, aplikator umistéte do drzdku a zkontrolujte, zda je vie v pofddku.
PFistroj ani pfislusenstvi nesmi jevit zndmky jakéhokoli poskozeni.

Neni-li v procesnim aplikatoru namontovan induktor, namontujte jej dle kapitoly 15.1 Vyména induktoru.
Zkontrolujte, zda je nadrz naplnéna na maximum. Pokud ne, odsroubujte vicko nadrze, vsunte nalévaci
hrdlo a naplnte nadrz specialni chladici kapalinou na maximum.

Pfipojte zatizeni do napajeci sité a zapnéte ho hlavnim vypinacem (8).

Nechte probéhnout zavodnovaci cyklus (na displeji bude napis , WATER FILLING“). Pokud stroj nebyl delsi
dobu pouzivan, dejte aplikator béhem faze zavodnovani do svislé polohy induktorem vzhiru, aby se
spravné naplnil chladici kapalinou.

Pti prvnim plnéni zafizeni chladici kapalinou je potfeba kapalinu dolit vicekrat. Zatizeni v takovém pfipadé
vypnéte a vratte se k bodu 3.



7. Nasadte vicko nadrze.

8. Nastavte spravnou frekvenci sitového napéti dle kapitoly 14 Nastaveni parametrl zafizeni.
9. Pozméné nastaveni frekvence sitového napéti je nutné zafizeni restartovat.

10. Vyrobek je ptipraven k provozu.

1. Pfipojte zafizeni do napdjeci sité a zapnéte ho hlavnim vypinaéem (8).

( N

DHI-48B

Version: 1.0

2. Zafizeni spusti automatické zavodnéni chladiciho okruhu. Vyckejte, neZ proces skonci.
Pozn.: Zavodnovaci cyklus Ize pozastavit stiskem enkodéru (18).

( N

©
WATER FILLING
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3. Po dokonceni se zobrazi hlavni obrazovka. Zafizeni je pfipraveno k pouziti.

'POWER

@ 100




4. Pred zahajenim ohrfevu je potreba zatizeni aktivovat stiskem aktivacniho tlacitka (13) na
panelu. Na displeji zmizi symbol zamku a aktivuje se moznost spusténi ohrevu tlacitkem na

aplikatoru.

'POWER
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Otacenim enkodéru muZete nastavit poZadovany vykon ohfevu v procentech.

5. Umistéte induktor (6) na ohtivany dil a poté spustte ohrev stisknutim tla¢itka ohfevu na aplikatoru (5), popft.

seslapnutim pedalu.

Probihajici ohfev je signalizovan symbolem 5

na displeji a LED kontrolkou (5) na aplikatoru.

' POWER

\

555 4

\

Y%

Poznamka: Vykon lze ménit i v pribéhu ohfevu.

Neohfivejte stejnou plochu moc dlouho, abyste zabranily roztaveni ohfivaného materidlu. Ohtev je silny a
rychly a bez nastaveni spravného vykonu muze dojit k poskozeni ohfivaného materialu.

Z bezpecnostnich divodl se po 5 minutach necinnosti deaktivuje moznost spusténi ohfevu a zafizeni prejde do
pohotovostniho rezimu, ktery je na displeji signalizovan symbolem LOCK.

Chcete-li stroj aktivovat, stisknéte aktivacni tlacitko ohrevu (13).

Béhem 15 minut po uzamdceni Ize zafizeni aktivovat také stiskem tlacitka (5) na aplikatoru po dobu 1 s, coZ umozriuje
uZivateli zGstat v pracovni poloze bez nutnosti chodit k zafizeni.

Kratkym stisknutim enkodéru (18) v hlavni obrazovce zobrazite informace s provoznimi parametry ohrevu.
Otacenim enkodéru se mlzete pohybovat mezi jednotlivymi polozkami.
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P G ) 49

CEHlllllNNNN ) 78
VvV ) 79
FC—X ) 25.6
T® ) 42.1
Flow 3.9
MTH 13:15
\Errors

J

Poznamka: Problikdvani nékterého parametru signalizuje aktudlni vykonny limit probihajiciho ohfevu.

Vyznam parametr(:

P Vystupni vykon v procentech.

C Vystupni proud v procentech.

\' Vystupni napéti v procentech.

F Vystupni frekvence v kHz. Ukazatel by se pfi ohfevu nemél priblizovat ke krajnim hodnotam.
Temp. Teplota chladici kapaliny ve °C se zobrazenim ukazatele stavu chlazeni do max. teploty.
Flow Pritok chladici kapaliny v I/min.

MTH Doba provozu (hodiny:minuty)

Errors Zobrazuje historii poslednich 4 chyb, které se v zafizeni vyskytly.

Stisknutim tlacitka FUNC (16) zobrazime menu umozZiujici nastaveni parametri casovacl. Otacenim enkodéru
vybereme poZadovany parametr a volbu potvrdime stisknutim enkodéru. Vybrany parametr zacne blikat a otacenim
enkodéru nastavime poZadovanou hodnotu a potvrdime ji stisknutim enkodéru (18). Obrazovku opustime
opétovnym stisknutim tlacitka FUNC.

Pozn.: Pokud parametr nabyva hodnotu ,---“ znamena to, Ze v dané konfiguraci neni k dispozici.
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Timer 10.5 s
Pre.Time 155
Pre.Power 50 %
Post.Time 1.5
Post.Power 30 %

\, J

Vyznam parametr(:

Timer Funkce TIMER: Nastavenim c¢asu 1 az 300 s se funkce aktivuje, nastavenim na OFF deaktivuje.
Funkce PREHEATING: Nastavenim Casu predehievu 1 aZz 300 s funkci aktivujeme, nastavenim na OFF

Pre.Time deaktivujeme.

Pre.Power Funkce PREHEATING: Nastaveni vykonu predehrevu v procentech.

Post.Time Funkce POSTHEATING: Nastavenim ¢asu dohtfevu 1 az 300 s funkci aktivujeme, nastavenim, na OFF
deaktivujeme.

Post.Power Funkce POSTHEATING: Nastaveni vykonu dohievu v procentech.

Casovat je funkce umozfiujici automatické ukonéeni ohfevu po nastaveném &ase. Funkce tak umoZfuje davkovani
prenesené energie (tepla) do materidlu, napf. pro opakovany bodovy ohfev na potfebnou teplotu.

Funkce casovace se aktivuje pfi nastaveni poZadovaného casu v parametru TIMER a na displeji je indikovdna
zobrazenim symbolu a nastavenym ¢asem. Deaktivuje se nastavenim na OFF.

' POWER 10.5s |

n 100

Béhem ohfevu se na displeji zobrazuje bargraf a zbyvajici ¢as do vypnuti ohfevu. Po vyprSeni nastaveného casu

dojde k automatickému ukonceni ohfevu, coz je signalizovano zmizenim symbolu ohfevu a vyprSenim odpoctu.
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'HEAT 8.9s

55 100

Funkce Pre-Heating umoZiiuje automatické vloZeni uZivatelem pevné nastavené faze predehievu, kterd se provede

pred spusténim hlavniho cyklu ohfevu. Funkce se aktivuje nastavenim parametru ¢asu ptedehrevu Pre.Time na
pozadovanou nenulovou hodnotu a poZadovaného vykonu ohfevu Pre.Power této faze. Pre-Heating je moiné
pouzit napfiklad pro pfedehfev materidlu a jeho prohfati na nizsi teplotu, nezZ je pajeci teplota pfed spusténim
hlavniho cyklu pajeni.

Naopak funkce Post-heating umozZnuje automatické vloZeni uzZivatelem nastavené faze ohrevu, kterd se
automaticky provede po ukonéeni hlavniho cyklu ohfevu. Aktivuje se obdobné nastavenim ¢asu Post.Time a vykonu
Post.Power této faze ohfevu. Vyuziti najde pro nasledné prohtati ¢i pomalejsi chladnuti ohfivaného materialu.

'POWER 10.5s

w 100-.

Ve fazi Pre- a Post-Heating se zobrazi napis segmentu. Cas vpravo nahofe odpo¢itdva kaidou sekci samostatné.

Bargraf odecita celkovy Cas ohrevu.

'PRE 0.9s |
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POST 0.6s

5 50,

Stisknutim tlacitka SETTING (15) zobrazime menu umoziujici nastaveni parametr( zafizeni. Ota¢enim enkodéru
vybereme poZadovany parametr a volbu potvrdime stisknutim enkodéru. Vybrany parametr zacne blikat a otacenim
enkodéru nastavime poZadovanou hodnotu a potvrdime ji opét stisknutim enkodéru (18). Obrazovku opustime
opétovnym stisknutim tlacitka SETTING.
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Rmt.Control 2T

Comm.Addr. ===
Heat.Lock

Standby
Cooling

Repl.coolant NO

Bus Volt.
In.Curr

In.Curr.Max
Factory reset NO
Firmware

20 min

OFF
STD

524 v
8.1
MAX

Rmt.Control

Comm.Addr
Back
Heat.Lock
Stanby
Cooling
Repl. coolant
Bus Volt.

In. Curr
In.Curr.Max
Factory reset
Firmware

Dostupné jsou nasledujici parametry:

Nastaveni ovladani aktivace ohrevu:

2T —tlac¢itkem na horaku

PED — pomoci nozniho pedalu

PEA — pomoci analogového vstupu (0/4-20 mA)
MBUS - ovladani pres RS-485

Komunikacni adresa pro RS-485.

Navrat do zdkladniho menu nastaveni.

Cas uzamdeni spusténi ohievu.

Cas prechodu zafizeni do standby reZimu (vypnuti chlazeni).
Nastaveni rezimu chlazeni: STD (standardni) / MAX (maximalni vykon).
Aktivuje rezim vymény chladici kapaliny.

Interni DC napéti ve Voltech.

Odebirany vstupni proud v Ampérech.

Omezeni maximalniho odebiraného vstupniho proudu.
Obnoveni tovdrniho nastaveni.

Zobrazeni verze zafizeni.



Induktory a ostatni prislusenstvi je volitelné a umoziuje rozsifit moznosti ohfevu médi pro rGizné aplikace.

Kruhovy 1zavitovy 12 mm 84-010-01 Kruhovy 2zavitovy 12 mm 84-013-01
Kruhovy 1zavitovy 14 mm 84-010-02 Kruhovy 2zévitovy 14 mm 84-013-02
Kruhovy 1zavitovy 16 mm 84-010-03 Kruhovy 2zavitovy 16 mm 84-013-03
Kruhovy 1zavitovy 18 mm 84-010-04 U 2zavitovy 12 mm 84-017-01
Kruhovy 1zavitovy 21 mm 84-011-01 U 2z&avitovy 14 mm 84-017-02
Kruhovy 1zavitovy 24 mm 84-011-02 U 2z3vitovy 16 mm 84-017-03
Kruhovy 1zavitovy 27 mm 84-011-03 U 2zavitovy 18 mm 84-017-04
Kruhovy 1zavitovy 31 mm 84-011-04 U 2zavitovy 21 mm 84-017-05
Kruhovy 1zavitovy 35 mm 84-011-05 U 2zavitovy 24 mm 84-017-06
Kruhovy 1zavitovy 38 mm 84-011-06 U 2zavitovy 27 mm 84-018-01
Kruhovy 1zavitovy 42 mm 84-011-07 U 2z3vitovy 31 mm 84-018-02
Kruhovy 1zavitovy 45 mm 84-011-08

POZOR! Pro praci s pfistrojem pouZivejte pouze origindlni pfislusenstvi k danému zatizeni! V pfipadé pouZiti
neorigindlniho pfislusenstvi nenese vyrobce Zadnou zodpovédnost za pripadné Skody zpUsobené uZitim
nevhodného nebo neoriginalniho pfislusenstvi.

Zahraty kov vyzatuje do induktoru teplo a induktor je tepelné vysoce exponovany. Nadmérné zahtivani induktoru
(napf. ohfevem na vysokou teplotu, ponechanim induktoru na taveném materialu atd.) zkracuje jeho Zivotnost a je
na uzivateli, aby se tomuto nadmérnému zahtivani vyhnul.

Vyménu induktoru doporucujeme provadét pfi vypnutém zafizeni. BEéhem provozu je mozné provést vyménu
induktoru dle nasledujiciho postupu:

1. Stisknéte tlacitko IND (14), na displeji se zobrazi ,,REPLACE INDUCTOR".

REPLACE INDUCTOR

\ S

Drzte aplikator ve svislé poloze induktorem vzh(iru a to vyse, ne? je zatizeni, aby nedoslo k uniku kapaliny.
Odsroubujte aktualni induktor.

Ocistéte kontaktni plochy na aplikatoru i induktoru.

Zkontrolujte, zda jsou na aplikatoru nasazené tésnici krouzky zabranujici vytékani chladici kapaliny.
Pozadovany induktor nasroubujte a pfiméfenou silou (cca 3 Nm) ho dotahnéte.

No vk wnN

Stisknéte aktivacni tlacitko (13), ¢imZ aktivujete zavodnéni chladiciho okruhu a vyckejte na jeho dokonceni.



Pozn.: Pokud by, napf. pfi nespravné montazi, dochdzelo k Uniku chladici kapaliny, lze
stiskem aktivacniho tlacitka (13) nebo enkodéru (18) proces zavodriovani pozastavit,
problém odstranit a opétovnym stiskem cyklus dokoncit.

8. Po dokonceni zavodnéni je zafizeni pfipraveno k ¢innosti.

Chladici kapalinu doporucujeme pravidelné ménit (1x rocné), aby nedoslo k jeji degradaci a poskozeni ohrevu.
PouZivejte pouze vyrobcem predepsanou chladici kapalinu a dodrZujte bezpecnostni pokyny k
chladici kapaliné. Potfebné informace najdete na strankach vyrobce. Pouziti nevhodné chladici
kapaliny mizZe zplsobit poskozeni zafizeni a zplsobit Uraz elektrickym proudem.

Postup vymény kapaliny:

1. Stisknéte tlacitko MENU (15), vyberte otacenim enkodéru polozku REPLACE COOLANT, stisknutim
enkodéru potvrdte a zménte na YES. Zobrazi se obrazovka:

( N

REMOVE INDUCTOR

Pozn.: Proces vymeény kapaliny je mozné zrusit dlouhym stiskem aktivacniho tlacitka (13).

2. Odsroubujte induktor (9) z procesniho aplikatoru. Aplikator poté poloZte do vhodné nadoby a nechte z néj
vytékat chladici kapalinu.

3. Stisknéte a drzte tlacitko na aplikatoru (5) dokud nevytece chladici kapalina.

©
DISCHARGING
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Vypousténi je mozné opakovat, dokud se nevyprazdni zafizeni.

4. Pro uplné vypusténi poté naklorite zafizeni v Ghlu cca 30° dozadu (pozvednéte rukojet zatizeni). Opét
stisknéte a drzte tlacitko na aplikatoru (5) dokud nevytece zbyvajici chladici kapalina.

5. Zafizeni vypnéte.



6. Nainstalujte induktor zpét na procesni aplikator dle kapitoly ,Vyména induktoru” a
pokracujte napusténim nové chladici kapaliny dle kapitoly ,,Uvedeni do provozu®.

Stroj je vybaven rliznymi ochrannymi prvky, zejména proti elektrickému a tepelnému poskozeni. V pripadé vyskytu
chyby se ohtev ukonci a na displeji se zobrazi identifikacni Cislo chyby. Nékteré chyby Ize resetovat stiskem tlacitka
na hotaku nebo n-kodéru. Pokud se zafizeni pfehteje nebo je napajeci sit mimo stanovenou mez, vyckejte, jakmile
poruchovy stav odezni, chyba se automaticky resetuje. Pokud nelze chybu odstranit ani vypnutim a opétovnym

zapnutim celého zafizeni, kontaktujte servis.

El
E2
E3

E4, E5
E6
E7

E8

E9, E11

E12

E14-E18

E20 - E256

Podpéti napajeci sité
Prepéti napdjeci sité
Nadproud napajeni
Nadproud na vystupu
Vykonné pretizeni
Nizkd frekvence
Vysoka frekvence

Chyba rezonanc¢niho

obvodu a fizeni frekvence

Chyba chlazeni

Prehrati ptistroje

Servisni chyby

Podpéti v napajeci siti nebo vypadek jedné z fazi.

Prepéti v napdjeci siti.

Chyba v disledku kratkodobého pretizeni.

Chyba v disledku pripojeni nespravného induktoru, jeho zkratu v dlsledku
poskozeni izolace apod.

Chyba v dlsledku neocekavané zmény charakteru pracovni naplné.
Prekrocena minimalni pracovni frekvence, napf. vlivem pfipojeni moc
velkého induktoru.

Prekrocena maximalni pracovni frekvence, napf. vlivem pripojeni moc
malého induktoru.

Chyba v dlsledku ptipojeni neoriginalniho ohtivaciho induktoru ¢i zkratu na
induktoru v disledku poskozeni izolace.

Selhani chladiciho okruhu, neni detekovan prutok chladici kapaliny. Neni
chladici kapalina, skfipnutd nebo ucpana hadice apod.

Zkontrolujte, zda je v nadrzi dostatek chladici kapaliny, nedochazi k jejimu
Uniku a hadice k aplikatoru neni skfipnuta.

Prehfati zatizeni, vyckejte, dokud se zafizeni neochladi.

Zkontrolujte, zda zatizeni nepretéZujete, nejsou ucpané chladici otvory a
zafizeni neni zanesené prachem.

Chyby v hardwaru pfistroje, kontaktujete prosim servis.

Dalkové ovladani aktivujete v menu SETTING, parametr Rmt.Control.
Zapojeni konektoru RMT pro dalkové ovladani:

o N 00 —



1 GND GND Spole¢nd zem, 0 V
2  HEAT_EN  Vstup Spousténi ohfevu: kontakt 1-2 spousti ohrev.
Kladny vstup proudové smycky (vici GND).
3 | POWER Vstup 0 mA — vypnuto; 4-20 mA — zapnuto s plynulym fizenim vykonu od min po max vykon.
4 HEAT Vystup Signalizace aktivniho ohfevu (NO kontakt, typ. OC, max. 24 V, 100 mA)
5 0K Vystup Signalizace pripravenosti pristroje (NO kontakt, typ. OC, max. 24 V, 100 mA)
6 COM_A 10 Komunikace, RS-485_A
7 COM_B 10 Komunikace, RS-485_B
8 12V Napajeni Napajeni 12V, max. 0,5 A

Obvod dalkového ovladani nejsou galvanicky oddéleny od internich obvodid a jsou spojeny se zemi,
proto je nutné pfi pfipojeni ohtfevu k fidicim systémUm pouZzit galvanicky izolované prevodniky, aby
nedoslo k poskozeni zafizeni.

Ohrev je mozné dalkové aktivovat pomoci nozniho peddlu pfipojeného mezi vyvody 1-2 konektoru RMT a
nastavenim ,Rmt.Control“ na ,PED“.

Nastaveni, Rmt.Control“ na ,PEA” umoziiuje dalkové spousténi ohfevu kontaktem mezi vyvody 2 (signdl) a 1 (GND),
tak i dalkové nastaveni vykonu ohfevu pomoci proudové smycky 4-20 mA pripojené mezi vyvod 3 (signal) a 1 (GND).

Nastavenim ,Rmt.Control“ na ,,MBUS" aktivuje ovladani ohfevu pomoci sbérnice RS-485 s protokolem MODBUS-
RTU. K ovladani jsou pouzity vyvody 1 (GND), 6 (RS-485_A) a 7 (RS-485_B). Komunikacni protokol je dostupny na
strankach vyrobce.



Dear customer, thank you for purchasing our product. We believe that you will be fully satisfied with our product
and will choose us again in future. If you have any questions or comments, feel free to contact us via out website
or turn to your business representative.

Pursuant to this Manual, the first use of the equipment is the legal step whereby the use confirms with their free
will that they have read this Manual properly, understood its meaning fully, and are informed about all the risks.

This manual contains safety and operating instructions that must be followed for your safety. Read
it carefully before using the equipment for the first time and keep it in a safe place for future
reference. The latest version of the manual can be found on the manufacturer's website.

Read these safety instructions carefully before using or maintaining the equipment.

The manufacturer is not responsible for any damage or injury caused by failure to follow the
instructions in this manual. Any modifications or maintenance not specified in this manual must not
be performed. The appliance must only be used for heating ferrous materials in accordance with
these instructions.

Induction heating can be dangerous and cause serious injury or death. Working with induction heating exposes
people to heat sources, electromagnetic fields, and light radiation, which can be dangerous. To protect yourself and
others, ensure that the following safety precautions are followed:

To protect yourself from optical radiation and metal splashes, wear a helmet with a visor or safety
glasses with protection level 5.

Wear protective gloves that provide electrical and thermal insulation.

To protect yourself from burns and radiation, wear clothing without folds or cuffs. This clothing
must be insulating, dry, fireproof, in good condition, and cover the entire body.
Do not wear clothing with metal fasteners, metal buttons, or metal parts of any kind.

Not intended for users with pacemakers and surgical implants. People with pacemakers and surgical
implants are advised not to approach the device, as it may interfere with the operation of
pacemakers and similar implants.

People with metal implants and pacemakers are prohibited from approaching the device.

Remove all metal objects from your body before using this device! Make sure that jewellery or
metal parts (rings, keys, watches, chains) do not come into contact with the inductor and applicator
during operation.




Induction heating raises the temperature of metal very quickly!

Do not touch hot parts or the inductor with your bare hands, as doing so may cause burns. Wait
for the parts to cool down before handling them.

Do not place the device on flammable surfaces.
Do not place the device near flammable materials.

Do not heat containers or pipes that contain or have contained flammable liquids or gases.
Do not overheat heated components and surfaces with adhesives, paints, etc.
In case of fire, use a fire extinguisher or fire blanket.

Do not use the device in explosive environments.
Do not heat pressure vessels and keep them at a sufficient distance from the device.

Keep your head away from vapours and do not inhale them.
If you are using the device indoors, ventilate the area or use a gas and vapor extractor.

Heating certain materials, such as paints, adhesives, fluxes, etc., can produce vapours and gases
that can be hazardous to health if inhaled. Therefore, read the relevant safety data sheets (MSDS)
and manufacturer's instructions regarding the materials being heated and their surface treatments,
adhesives, fluxes, coatings, cleaning agents, etc.

Do not heat parts that have been degreased or sprayed, as the heat may react with the vapours
and produce highly toxic gases.

Do not overheat metals such as galvanized steel coated with cadmium, lead, etc., unless the surface
has been removed prior to heating. Castings and metals containing the above-mentioned elements
may produce toxic fumes when heated.

Only work in an enclosed space if it is well ventilated or use an approved breathing/filtering unit.
Make sure that a qualified person is nearby to supervise you. Vapours and gases released during
heating can replace oxygen or air and cause accidents or death. Check the quality of the air you
breathe.

During use, the inductor generates an invisible, strong electromagnetic field.
The device is designed to minimize the risks from electromagnetic fields, but residual risks remain.
Maintain a safe distance of 30 cm between the inductor and your head or body.

Never place the inductor near the head or vital organs or wrap the induction heating cable around
the body.

The close electromagnetic field generated by the device may adversely affect the operation of
electronic devices located near the device during its operation.



Dangerous zones of the electromagnetic field

Circular inductor
2cm
Y

2cm / \
n Tom |
d i Ll@w

Py

,U“inductor

\ 1

’ -
T
|
\

11cm



Measurements taken in accordance with EMF Directive 2013/35/EU, yellow dotted line indicates
dangerous zone for head and body, red solid line indicates dangerous zone for limbs.
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Infrared and optical radiation is generated due to the heating of the workload.

Electric shock can cause serious injury or potentially fatal accidents.
Do not use the inductor in the rain or in damp or wet areas.

Do not use the device if it is damaged in any way, especially if the power cord, applicator cord, or
power plug is damaged. Damaged electrical components can lead to electric shock, which can cause
serious injury or even death.

Check that the power supply and its protection (fuse and/or circuit breaker) are compatible with
the maximum current consumption I1 indicated on the device.

Do not touch the inductor during operation. The device generates dangerous touch currents that
can cause painful and uncontrollable reactions when in contact with the skin. These currents pose
a serious health risk and can lead to serious injury.

Follow all safety instructions and do not tamper with the device without the presence of a qualified
person.

This device is classified as Class | and must be connected to a mains socket with protective earthing.
Proper earthing is essential to ensure safe operation of the device.

This Class A device is not intended for use in residential areas where electricity is supplied by a low-
voltage public network. In such locations, there may be potential difficulties in ensuring
electromagnetic compatibility due to conducted interference and radiation.

e We recommend an annual maintenance cycle.
e Maintenance should only be performed by a qualified person.
e Do not block the air intake to the machine and keep at least 50 cm of free space around the equipment.

Warning! Before performing maintenance, disconnect the device from the mains and wait
5 minutes. The device contains high voltage, and residual dangerous voltages may remain on the
capacitors.



If the power cord or applicator cable is damaged, it must be replaced by the
manufacturer or a qualified person to avoid danger. When replacing, an approved
replacement part that meets the original specifications of the device must be used.

Maintenance of the device includes:

e Removing the cover and cleaning excess dust inside the device. Use a dry cloth or compressed air for
cleaning to prevent damage to electronic components.

e Check the condition of all electrical contacts and wires to ensure they are not worn or loose.

e Have a qualified person inspect all key electrical and mechanical parts of the device, electrical insulation,
protective grounding, device connections, including applicator insulation, using appropriate measuring
instruments.

e If the internal fuse is blown, it must be replaced by the manufacturer, its after-sales service, or an equally
qualified person to prevent accidents.

Cleaning the device:

e Clean the surfaces of the device with a dry or slightly damp cloth. Do not use aggressive chemical cleaners,
solvents, or thinners that could damage the surface finish or electronic components of the device.

Operating temperature: 0to+40°C

Storage temperature: -10to +55 °C

Humidity: <50% up to 40 °C, £90% at 20 °C
Altitude: up to 2000 m above sea level.

The device must be in a vertical position when being moved. If necessary, drain the coolant before
transport.

Do not use the power cord or applicator cable to move or lift the device.

The device complies with European directives.
A certificate confirming that the device complies with European directives is available on request
or on the manufacturer's website.

This product should be disposed of at a suitable recycling facility. Do not dispose of it in normal
ﬁ household waste.



Rated power input P1max 3700 W

Rated input voltage Ul 230V +20%
Frequency F1 50/60 Hz
Nominal input current I1 16 A
2700 W
Output power P2max 52 000 VA
Operating frequency F2 60-150 kHz
Power cable length 3m
Applicator length 2,5m
Coolant capacity 31
Coolant Special coolant
Protective system IP20
Internal fuses F16A, 500 V
Dimensions (w x h x d) 220 x 395 x 500 mm
Weight 24,3 kg

This mobile induction heater is designed for efficient, fast, and safe heating and soldering of non-ferromagnetic
materials, especially copper. Thanks to its compact dimensions and easy handling, it is an ideal tool for use in
production facilities, workshops, repair centres, service centres, and even for mobile technical interventions directly
at the customer's premises.

The device uses advanced induction heating technology, which ensures targeted heating of the material without
direct contact, minimizing heat loss and the risk of damage to surrounding components. It is therefore suitable for
both precision soldering work and operations requiring rapid heating of larger areas.

Possible applications include:

Production lines — precise heating and soldering in series production.

Workshops and service centres — repairs and modifications of parts such as radiators, pipes, or electrical
connections.

Assembly and disassembly — loosening of fixed connections and shaping of materials.

Special field work — thanks to the portability of the device, it is possible to work directly at the customer's
site.

Training centres — as a tool for teaching soldering and metalworking.

The device is easy to use and, thanks to its intuitive interface, is also suitable for users with less experience. This
user manual provides you with all the information you need to use the device correctly and safely and to make the
most of its capabilities.



1 Handle

2 Applicator

3 Connector — remote control

4 Control panel

5 Control button with LED indicator —
heating activation

6 Inductor (coil)

7 Coolant level indicator

8 Main switch

9 Power cord

10  Manufacturer's label

11 Coolant funnel

12 USB connector

13  Heating activation button "ACT"

14  Inductor replacement button "IND"

15 SETTING MENU button

16  FUNC button

17  Display (OLED)

18 N-encoder
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Parameter / screen name
Set / remaining timer value
Status icons

Parameter value
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LOCK - device safety lock

I
~—
-

HEAT - heating in progress

TIMER - timer

PRE-HEAT - preheating
PRE-TIMER-HEAT - preheating time
TIMER-POST-HEAT - post heating

PRE-TIMER-POST-HEAT - post heating time

gl =it

WARNING
= X FAN —fan failure or low fan speed
= % VOLTAGE — approaching outside operating range
= B TEMP LIMIT - approaching overheat/temperature power limitation.

Unpack the device and supplied accessories, place the applicator in the holder, and check that everything
is in order. The device and accessories must not show any signs of damage.

If the inductor is not installed in the process applicator, install it according to chapter 15.1 Inductor
Replacement.

Check that the tank is filled to the maximum level. If not, unscrew the tank cap, insert the filler neck, and
fill the tank with special coolant to the maximum level.

Connect the device to the power supply and turn it on using the main switch (8).

Allow the water filling cycle to run (the display will show "WATER FILLING"). If the machine has not been
used for a long time, place the applicator in an upright position with the inductor facing upwards during
the water filling phase so that it is properly filled with coolant.

When filling the device with coolant for the first time, it is necessary to top up the liquid several times. In
this case, turn off the device and return to step 3.

Replace the tank cap.



8. Set the correct mains voltage frequency according to chapter 14 Device parameters setting.
9. After changing the mains voltage frequency, the device must be restarted.
10. The product is ready for operation.

1. Connect the device to the power supply and turn it on using the main switch (8).

DHI-48B

Version: 1.0
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2. The device will start automatically filling the cooling circuit with water. Wait until the process is complete.
Note: The filling cycle can be paused by pressing the encoder (18).

©
WATER FILLING
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3. When finished, the main screen will appear. The device is ready for use.
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4. Before starting heating, the device must be activated by pressing the activation button (13) on the panel.
The lock symbol will disappear from the display and the option to start heating with the button on the

applicator will be activated.

7
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By turning the encoder, you can set the desired heating power in percent.

5. Place the inductor (6) on the heated part and then start heating by pressing the heating button on the

applicator (5) or by pressing the pedal.

The heating process is indicated by the symbol 8 onthe display and the LED indicator (5) on the applicator.
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Note: The power can also be changed during heating.

Do not heat the same area for too long to prevent the heated material from melting. Heating is powerful and

fast, and without setting the correct power, the heated material may be damaged.

For safety reasons, after 5 minutes of inactivity, the option to start heating is deactivated and the device enters
standby mode, which is indicated by the LOCK symbol on the display.

To activate the machine, press the heating activation button (13).

Within 15 minutes of locking, the machine can also be activated by pressing the button (5) on the applicator for 1 s,

allowing the user to remain in the working position without having to walk to the machine.

Press the encoder (18) briefly on the main screen to display information about the heating operating parameters.

Turn the encoder to move between the individual items.
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Note: If a parameter flashes, this indicates the current power limit of the ongoing heating process.

Meaning of parameters:

P Output power in percent.

C Output current in percent.

\' Output voltage in percent.

Frequency Output frequency in kHz. The indicator should not approach the edges when heated.
Temp. Coolant temperature in °C with display of cooling status indicator up to max. temperature.
Flow Coolant flow rate in I/min.

MTH Operating time in hours (hh:mm)

Errors Displays the history of the last 4 errors that have occurred in the device.

Press the FUNC (16) button to display the menu for setting the timer parameters. Turn the encoder to select the
desired parameter and confirm your selection by pressing the encoder. The selected parameter will start flashing.
Turn the encoder to set the desired value and confirm by pressing the encoder (18). Press the FUNC button again
to exit the screen.

Note: If the parameter takes on the value "---", it means that it is not available in the given configuration.



Timer 10.5 s
Pre.Time 155
Pre.Power 50 %
Post.Time 1.5

Post.Power 30 %

Meaning of parameters:

Timer TIMER function: setting the time from 1 to 300 s activates the function, setting it to OFF deactivates it.

Pre.Time PREHEATING function: Setting the preheating time from 1 to 300 s activates the function, setting it to
OFF deactivates it.

Pre.Power PREHEATING: Setting the preheating power in percentage.

Post.Time POSTHEATING function: Setting the post heating time from 1 to 300 s activates the function, setting it to
OFF deactivates it.

Post.Power POSTHEATING: Setting the post heating power in percentage.

The timer is a function that allows the heating to stop automatically after a certain (set) time. The function thus
enables the dosing of the transferred energy (heat) into the material, e.g., for repeated spot heating to the required
temperature.

The timer function is activated when the desired time is set in the TIMER parameter and is indicated on the display
by the symbol and the set time. It is deactivated by setting to OFF.

' POWER 10.5s |

n 100

During heating, the display shows the bar graph and the time remaining until the heating is switched off. When the

set time has elapsed, heating is automatically terminated, indicated by the disappearance of the heating symbol
and the expiry of the countdown.
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The Pre-Heating function allows the automatic insertion of a user-set preheating phase, which is performed before

the main heating cycle starts. The function is activated by setting the Pre.Time parameter to the desired non-zero
value and the desired Pre.Power of this phase. Pre-Heating can be used, for example, to preheat the material and
bring it to a lower temperature than the soldering temperature before starting the main brazing cycle.

Conversely, the Post-Heating function allows for the automatic insertion of a user-set heating phase, which is
automatically executed after the main heating cycle is completed. It is activated similarly by setting the Post.Time
and Post.Power of this heating phase. It is used for subsequent warming up or slower cooling of the heated material.

'POWER 10.5s
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In the Pre- and Post- Heating phase, the segment inscription is displayed. The time on the top right counts down

D

each section separately. The bar graph reads the total heating time.
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Press the SETTING button (15) to display the menu for setting device parameters. Turn the encoder to select the
desired parameter and confirm your selection by pressing the encoder. The selected parameter will start flashing.
Turn the encoder (18) to set the desired value and confirm by pressing the encoder. Exit the screen by pressing the

SETTING button again.
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Rmt.Control 2T

Comm.Addr. ===
Heat.Lock 20 min

Standby OFF

Cooling STD
Repl.coolant NO

Bus Volt. 524 v
In.Curr 8.1 A
In.Curr.Max MAX

Factory reset NO
Firmware

The following parameters are available:

Rmt.Control

Comm.Addr
Back
Heat.Lock
Stanby
Cooling
Repl. coolant
Bus Volt.

In. Curr
In.Curr.Max
Factory reset
Firmware

Heating activation control settings:
2T — button on the burner

PED — foot pedal

PEA — analog input (0/4-20 mA)
MBUS — control via RS-485
Communication address for RS-485.

Return to the basic settings menu.

Heating start lock time.

Time for the device to switch to standby mode (cooling off).
Cooling mode settings: STD (standard) / MAX (maximum power).
Activates the coolant replacement mode.

Internal DC voltage in volts.

Input current consumption in amps.

Limit on maximum input current consumption.

Restore factory settings.

Display device version.



Inductors and other accessories are optional and allow you to expand the copper heating options for various
applications.

Circular 1 thread 12 mm 84-010-01 Circular 2 threads 12 mm 84-013-01
Circular 1 thread 14 mm 84-010-02 Circular 2 threads 14 mm 84-013-02
Circular 1 thread 16 mm 84-010-03 Circular 2 threads 16 mm 84-013-03
Circular 1 thread 18 mm 84-010-04 U shape 2 threads 12 mm 84-017-01
Circular 1 thread 21 mm 84-011-01 U shape 2 threads 14 mm 84-017-02
Circular 1 thread 24 mm 84-011-02 U shape 2 threads 16 mm 84-017-03
Circular 1 thread 27 mm 84-011-03 U shape 2 threads 18 mm 84-017-04
Circular 1 thread 31 mm 84-011-04 U shape 2 threads 21 mm 84-017-05
Circular 1 thread 35 mm 84-011-05 U shape 2 threads 24 mm 84-017-06
Circular 1 thread 38 mm 84-011-06 U shape 2 threads 27 mm 84-018-01
Circular 1 thread 42 mm 84-011-07 U shape 2 threads 31 mm 84-018-02
Circular 1 thread 45 mm 84-011-08

WARNING! Only use original accessories for this device! If you use non-original accessories, the manufacturer is
not responsible for any damage caused by using unsuitable or non-original accessories.

Heated metal radiates heat into the inductor, and the inductor is highly exposed to heat. Excessive heating of the
inductor (e.g., heating to high temperatures, leaving the inductor on molten material, etc.) shortens its service life,
and it is up to the user to avoid such excessive heating.

We recommend replacing the inductor when the device is turned off. During operation, the inductor can be
replaced as follows:

1. Pressthe IND button (14), "REPLACE INDUCTOR" appears on the display.

REPLACE INDUCTOR

\ S

2. Hold the applicator in a vertical position with the inductor facing upwards and higher than the device to
prevent liquid leakage.

Unscrew the current inductor.

Clean the contact surfaces on the applicator and inductor.

Check that the sealing rings preventing coolant leakage are fitted to the applicator.

Screw on the required inductor and tighten it with moderate force (approx. 3 Nm).

No v ks~Ww

Press and hold the activation button (13) to activate the cooling circuit water supply and wait for it to
complete.



Note: If, for example, due to incorrect installation, coolant leaks, you can pause the filling
process by pressing the activation button (13) or encoder (18), fix the problem, and then press again to

complete the cycle.
8. Once filling is complete, the device is ready for operation.

It is recommended to change the coolant regularly (once a year) to prevent degradation and damage to the heater.

Coolant change procedure:

Use only the coolant specified by the manufacturer and follow the safety instructions for the
coolant. The necessary information can be found on the manufacturer's website.
Using unsuitable coolant may damage the device and cause electric shock.

Coolant replacement procedure:

1. Pressthe button MENU (15) and select REPLACE COOLANT by encoder and change to YES. The screen will
appear:

REMOVE INDUCTOR

Note: The fluid replacement process can be cancelled by pressing and holding the activation button (13).

2. Unscrew the inductor (9) from the process applicator. Then place the applicator in a suitable container
and allow the coolant to drain out.

3. Press and hold the button on the applicator (5) until the coolant has drained out.

©
DISCHARGING
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The discharge can be repeated until the device is empty.



4. For maximum release, then tilt the device backwards at an angle of approx. 30° (raise the
handle of the device). Press and hold the button on the applicator (8) until the remaining
coolant is drained.

5. Switch off the device.

Reinstall the inductor back onto the process applicator as described in "Replacing the Inductor" and
proceed to fill with new coolant as described in ,,PUTTING INTO OPERATION”.

The machine is equipped with various protective features, especially against electrical and thermal damage. In the
event of an error, heating is stopped, and the error identification number is displayed on the screen. Some errors
can be reset by pressing a button on the burner or n-encoder. If the device overheats or the power supply is outside
the specified range, wait until the fault condition subsides; the error will reset automatically. If the error cannot be
cleared by turning the entire device off and on again, contact service.

El Grid undervoltage Undervoltage in the power supply network, or failure of one of the phases.
E2 Grid overvoltage Overvoltage in the power supply network.
E3 Input overcurrent Error due to short-term overload.
Error due to connection of an incorrect inductor, short circuit due to
E4, ES Output overcurrent . .
insulation damage, etc.
E6 Overload Error due to an unexpected change in the nature of the workload
Minimum operating frequency exceeded, e.g., due to connection of too large
E7 Too low frequency . P glreq y 8 &
an inductor.
Maximum operating frequency exceeded, e.g., due to connection of too small
E8 Too high frequency . P gired v &
inductor.
E9 E11 Resonance circuit and Error due to connection of a non-original heating inductor or short-circuiting
! frequency control error of the inductor due to insulation damage
. Cooling circuit failure, coolant flow not detected. No coolant, pinched or
E12 Cooling error
blocked hose, etc.
. . Overheating of the equipment. e.g., air flow restriction, dust blockage in
E14 -E18 Device overheating . & auip & . . &
cooling exchangers, prolonged overloading of the unit, etc.
E20 - E256 Device servicing errors Errors in the instrument hardware, please contact service.

The remote control is activated in the SETTING menu, parameter Rmt.Control.

Connecting the RMT connector for remote control:
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GND
HEAT_EN

POWER

HEAT
oK
COM_A
COM_B
12V

oONOUWVA”, W NP

The remote-control inputs are not galvanically isolated from the internal circuits and are connected to
ground, so it is necessary to use galvanically isolated converters when connecting the heater to control

GND
Income

Income

Output
Output
1/0

1/0
Power

Common ground 0V

Heating start: contact 1-2 starts heating.

Positive current loop input (relative to GND).

0 mA — off; 4-20 mA — on with continuous power control from min to max power.
Active heating indication (NO contact, typ. OC, max. 24 V, 100 mA)

Device readiness indication (NO contact, typ. OC, max. 24 V, 100 mA)
Communication, RS-485_A

Communication, RS-485_B

Power supply 12V, max. 0.5 A

systems to prevent damage to the equipment.

Heating can be activated remotely using a foot pedal connected between pins 1-2 of the RMT connector and setting

"Rmt.Control" to "PED".

Setting "Rmt.Control" to "PEA" enables remote heating activation via contact between terminals 2 (signal) and
1 (GND), as well as remote heating power adjustment via a 4-20 mA current loop connected between terminals
3 (signal) and 1 (GND).

Setting "Rmt.Control" to "MBUS" activates heating control via the RS-485 bus with the MODBUS-RTU protocol. Pins
1 (GND), 6 (RS-485_A) and 7 (RS-485_B) are used for control. The communication protocol is available on

the manufacturer's website.



Sehr geehrte Kunden, vielen Dank fir den Erwerb unseres Produkts. Wir hoffen, dass Sie mit unserem Produkt voll
zufrieden sein werden und dass Sie uns auch in Zukunft ihre Treue halten werden. Sollten Sie Fragen oder
Anmerkungen haben, setzen Sie sich mit uns in Verbindung entweder auf unserer Website oder kontaktieren Sie
direkt Ihren Handler.

Die erste Verwendung des Gerats ist im Sinne dieser Anleitung ein Rechtsschritt, mit dem der Benutzer aus eigenem
freiem Willen bestatigt, dass er diese Anleitung ordnungsgemaR studiert und vollstandig ihren Sinn verstanden hat
und sich (iber alle Risiken informiert hat.

Dieses Handbuch enthalt Sicherheits- und Betriebsanweisungen, die zu lhrer Sicherheit befolgt
werden miissen. Lesen Sie es vor der ersten Benutzung des Gerats sorgfaltig durch und bewahren
Sie es zum spateren Nachschlagen an einem sicheren Ort auf. Die neueste Version des Handbuchs
finden Sie auf der Website des Herstellers.

Lesen Sie diese Sicherheitshinweise sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat benutzen oder warten.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden oder Verletzungen, die durch Nichtbeachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Anweisungen entstehen. Es diirfen keine Anderungen oder
Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden, die nicht in dieser Anleitung beschrieben sind. Das Gerat
darf lediglich im Einklang mit dieser Anleitung verwendet werden.

Induktionserwarmung kann gefahrlich sein und zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren. Bei der Arbeit mit
der Induktionserwarmung sind Menschen Warmequellen, elektromagnetischen Feldern und Lichtstrahlung
ausgesetzt, die gefdhrlich sein kdonnen. Um sich und andere zu schiitzen, sollten Sie die folgenden
Sicherheitsvorkehrungen beachten:

PO

Um sich vor optischer Strahlung und Metallspritzern zu schiitzen, tragen Sie einen Helm mit Visier
oder eine Schutzbrille mit Schutzstufe 5.

Tragen Sie Schutzhandschuhe, die eine elektrische und thermische Isolierung gewahrleisten.

Um sich vor Verbrennungen und Strahlung zu schiitzen, tragen Sie Kleidung ohne Falten und
Blindchen. Diese Kleidung muss isolierend, trocken, feuerfest und in gutem Zustand sein und den
gesamten Korper bedecken. Tragen Sie keine Kleidung mit Metallverschlissen, Metallknopfen
oder Metallteilen jeglicher Art.

Nicht flr Benutzer mit Herzschrittmachern und chirurgischen Implantaten bestimmt. Personen
mit Herzschrittmachern und chirurgischen Implantaten wird empfohlen, das Gerat nicht zu
verwenden, da Herzschrittmacher und dhnliche Implantate nicht richtig funktionieren kbnnten.

Verbot der Anndherung an Personen mit Metallimplantaten und Herzschrittmachern.



Entfernen Sie alle metallischen Gegenstande vom Korper, bevor Sie dieses Gerat benutzen!
& Achten Sie darauf, dass Schmuck oder Metallteile (Ringe, Schlissel, Uhren, Ketten) wahrend des

Betriebs nicht mit dem Induktor und dem Applikator in Berlihrung kommen.

Die Induktionserwarmung erhoht die Temperatur des Metalls sehr schnell.

Berlhren Sie keine heilRen Teile mit Handen, die Handhabung kann Verbrennungen verursachen.
Warten Sie, bis die heillen Teile abgekiihlt sind, bevor Sie sie anfassen.

Stellen Sie das Gerat nicht auf brennbare Oberflachen.
Stellen Sie das Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Materialien auf.

Erhitzen Sie keine Behalter oder Rohrleitungen, die brennbare Flissigkeiten oder Gase enthalten
oder enthalten haben. Erhitzten Sie keine Teile oder Oberflachen mit Klebstoffen, Lacken usw.

Im Falle eines Brandes verwenden Sie einen Feuerldscher oder eine Loschdecke.

Verwenden Sie das Gerat nicht in einer explosionsgefdhrdeten Atmosphare. Erhitzen Sie mit dem
Gerat keine Druckbehilter und halten Sie diese von der Induktionserwarmungsanlage fern.

Halten Sie Ihren Kopf von den Dampfen fern und atmen Sie sie nicht ein.

Wenn Sie das Gerat in einem geschlossenen Raum verwenden, liiften Sie den Bereich oder verwenden Sie eine
Absaugvorrichtung.

Beim Erhitzen bestimmter Materialien wie Farben, Klebstoffe, Flussmittel usw. kénnen Dampfe und Gase
entstehen. Das Einatmen dieser Dampfe kann die Gesundheit gefahrden. Lesen Sie daher die entsprechenden
Sicherheitsdatenblatter (MSDS) und Anweisungen fiir erhitzte Materialien und deren Oberflachen, Klebstoffe,
Flussmittel, Farben, Reinigungsmittel, usw.

Verwenden Sie das Gerat nicht fiir Teile, die entfettet oder bespriiht wurden, da die Hitze mit den Dampfen
reagieren und hochgiftige Gase erzeugen kann.

Erhitzen Sie mit dem Gerat keine Metalle wie verzinkten Stahl und Metalle, die mit Kadmium, Blei usw. beschichtet
sind, es sei denn, die Oberflaiche wurde vor dem Erhitzen entfernt. Gussstiicke und alle Metalle, die die oben
genannten Elemente enthalten, kdnnen beim Erhitzen giftige Dampfe erzeugen.

Arbeiten Sie in einem geschlossenen Raum nur, wenn dieser gut beliftet ist, oder verwenden Sie ein zugelassenes
Atem-/Filtergerat. Stellen Sie sicher, dass eine qualifizierte Person in der Nahe ist, die Sie beaufsichtigt. Dampfe
und Gase, die beim Erhitzen freigesetzt werden, kénnen Sauerstoff oder Luft ersetzen und zu Unfédllen oder zum
Tod fuhren. Kontrollieren Sie die Qualitat der Luft, die Sie einatmen.

Wahrend des Gebrauchs erzeugt der Induktor ein starkes elektromagnetisches Feld, das nicht sichtbar
ist.

Das Gerat ist so konzipiert, dass die Risiken durch elektromagnetische Felder minimiert werden,
Restrisiken bleiben jedoch bestehen.

Halten Sie einen Sicherheitsabstand von mindestens 30 cm zwischen dem Induktor und dem Kopf oder Kérper ein.



Lassen Sie den Induktor niemals in der Ndhe des Kopfes oder lebenswichtiger Organe liegen, und
Die vom Gerdt erzeugten

elektromagnetischen Felder in der Nahe kénnen den Betrieb von elektronischen Geraten, die sich wahrend des

wickeln Sie das

Induktionsheizkabel

nicht um den Korper.

Betriebs in der Nahe des Gerats befinden, beeintrachtigen.

Typische Zonen des elektromagnetischen Felds:

Ringinduktor

1lcm

|-

U-Profil-Induktor

A\ 11cm




Messungen gemall der EMF-Richtlinie 2013/35/EU. Die gestrichelte Linie - Gefahrenzone fiir Kopf

und Korper,

durchgehende Volllinie - Gefahrenzone fiir GliedmaRen.

|! Infrarotstrahlung und optische Strahlung wird durch die Erwdarmung der Arbeitslast erzeugt.

A\

Ein elektrischer Schlag kann zu schweren Verletzungen und eventuell zu todlichen Unfillen fiihren.

Verwenden Sie den Induktor nicht im Regen oder in feuchten oder nassen Raumen.

Verwenden Sie das Geréat nicht, wenn es in irgendeiner Weise beschadigt ist, insbesondere das Netzkabel, das
Applikator Kabel oder der Netzstecker. Beschadigte elektrische Bauteile kénnen zu einem Stromschlag fiihren, der
schwere Verletzungen oder sogar den Tod zur Folge haben kann.

Uberpriifen Sie, ob die Stromversorgung und ihre Absicherung (Sicherung und/oder Schutzschalter) mit der auf
dem Gerat angegebenen maximalen Stromaufnahme |1 kompatibel sind.

£

Berlihren Sie den Induktor wahrend des Betriebs nicht. Das Gerat erzeugt gefahrliche
Berlihrungsstrome, die bei Kontakt mit der Haut schmerzhafte und unkontrollierbare Reaktionen
hervorrufen kénnen. Diese Strome sind eine ernste Gefahr fiir die Gesundheit und kdnnen zu
schweren Verletzungen fihren.

Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise und nehmen Sie keine Manipulationen am Gerat vor, ohne dass eine
qualifizierte Person anwesend ist.

D
£

Dieses Gerat fallt unter die Klasse | und muss an geerdete Steckdose angeschlossen werden. Eine
ordnungsgemafle Erdung ist unerldsslich, um die Sicherheit beim Betrieb des Gerdts zu
gewadhrleisten.

Dieses Gerat der Klasse A ist nicht fiir die Verwendung in Wohnungen bestimmt, in denen der Strom
aus dem offentlichen Netz mit einer Niederspannungsquelle geliefert wird. In diesen Bereichen
kénnen aufgrund von Interferenzen und Funkfrequenzen Probleme mit der elektromagnetischen
Vertraglichkeit auftreten.

e Wir empfehlen einen jahrlichen Wartungszyklus.

e Die Wartung sollte nur von einer qualifizierten Person durchgefiihrt werden.

e Blockieren Sie nicht die Luftzufuhr zur Maschine und halten Sie einen Mindestabstand von 50 cm um das
Gerat herum ein.

Warnung! Trennen Sie das Gerat vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten vom Netz und
warten Sie 5 Minuten. Im Gerat liegen hohe Spannungen vor, und auf den Kondensatoren kénnen
gefahrliche Restspannungen verbleiben.



Wenn das Netzkabel oder das Applikatorkabel beschadigt sind, missen sie vom

Hersteller oder einer qualifizierten Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu

vermeiden. Beim Austausch muss ein zugelassenes Ersatzteil verwendet werden, das den
Spezifikationen der Erstausriistung entspricht.

Die Wartung des Gerats umfasst:

e Abnehmen der Abdeckung und Reinigen von Uberschissigem Staub. Verwenden Sie zur Reinigung ein
trockenes Tuch oder Druckluft, um eine Beschadigung der elektronischen Komponenten zu vermeiden.

e Uberpriifen Sie den Zustand aller elektrischen Kontakte und Drahte, um sicherzustellen, dass sie nicht
abgenutzt oder lose sind.

e Lassen Sie eine qualifizierte Person alle wichtigen elektrischen und mechanischen Teile des Geréts, die
elektrische Isolierung, die Schutzerdung und die Anschllsse des Geréats und der Ausriistung, einschlielRlich der
Isolierung des Applikators, mit geeigneten Messinstrumenten Gberprifen.

e Wenndie interne Sicherung geschmolzen ist, muss sie vom Hersteller, seinem Kundendienst oder einer ebenso
qualifizierten Person ersetzt werden, um Unfélle zu vermeiden.

Reinigung des Gerats:

e Reinigen Sie die Oberflachen des Gerats mit einem trockenen oder leicht feuchten Tuch. Verwenden Sie keine
aggressiven chemischen Reiniger, Losungsmittel oder Verdiinner. Diese kdnnen die Oberflachenbeschichtung
oder die elektronischen Komponenten des Gerats beschadigen.

Betriebstemperatur: 0 bis +40 °C

Lagertemperatur: -10 bis +55 °C
Luftfeuchtigkeit: < 50% bis 40 °C, < 90% bei 20 °C
Seehdhe: bis 2000 m iber dem Meeresspiegel

Wenn Sie das Gerat transportieren, muss es sich in einer vertikalen Position befinden. Falls
erforderlich, lassen Sie das KihImittel vor dem Transport ab.

Verwenden Sie nicht das Netzkabel oder das Applikator Kabel, um das Gerat zu bewegen oder
anzuheben.

Das Gerat entspricht den europdaischen Richtlinien.
Ein Zertifikat, das bestatigt, dass das Gerat den europdischen Richtlinien entspricht, ist auf Anfrage

oder auf der Website des Herstellers erhaltlich.

Dieses Produkt sollte in einer geeigneten Recyclinganlage entsorgt werden. Entsorgen Sie es nicht tber
den normalen Hausmdill.

Bt



Nenneingangsleistung P1max

3700 W

Nenneingangsspannung Ul 230V +20%
Frequenz F1 50/60 Hz
Nenneingangsstrom 11 16 A
Nenneingangsleistung P2 max 2700 W

52 000 VA
Arbeitsfrequenz F2 60-150 kHz
Lange des Netzkabels 3m
Lange des Applikators 2,5m
Volumen der Kihlflussigkeit 31
Kahlflussigkeit Spezielle KiihlflUssigkeit
Schutzart IP20
Interne Sicherungen F16A, 500 V
Abmessungen (Bx H xT) 220 x 395 x 500 mm
Gewicht 24,3 kg

Dieser mobile Induktionserhitzer ist fur effizientes, schnelles und sicheres Erhitzen und L6ten von nicht-
ferromagnetischen Materialien, insbesondere Kupfer, konzipiert. Durch seine kompakte GroRe und einfache
Handhabung ist er ideal fir den Einsatz in Fertigungsbetrieben, Werkstatten, Reparaturzentren, Servicezentren und
sogar flr mobile technische Einsatze beim Kunden.

Das Gerat nutzt die fortschrittliche Induktionserwarmungstechnologie, um eine gezielte Erwarmung des Materials
ohne direkten Kontakt zu ermodglichen, wodurch Warmeverluste und das Risiko einer Beschadigung der
umliegenden Komponenten minimiert werden. Es eignet sich daher sowohl fiir Prazisionslotarbeiten als auch fir
Arbeiten, die eine schnelle Erwarmung groRerer Flachen erfordern.

Mogliche Einsatzgebiete sind:

e Herstellungslinien - Prazisionserwarmung und Loten in der Massenproduktion.

e Werkstitten und Servicestationen — Reparatur und Anderung von Teilen wie Heizkdrpern, Rohren oder
elektrischen Anschliissen.

e Montage und Demontage — Losen von festen Verbindungen und Verformung von Materialien.

e Spezialarbeiten vor Ort — dank der Tragbarkeit der Gerdte kénnen die Arbeiten vor Ort beim Kunden
durchgefihrt werden.

e Lernzentren — als Werkzeug fiir den Unterricht im Bereich L6ten und Metallbearbeitung.

Das Gerat ist einfach zu bedienen und dank seiner intuitiven Schnittstelle auch fiir weniger erfahrene Benutzer
geeignet. In diesem Handbuch finden Sie alle Informationen, die Sie benétigen, um das Gerat korrekt und sicher zu
verwenden und seine Moglichkeiten optimal zu nutzen.
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Griff

Applikator

Anschluss — Fernsteuerung

Bedienfeld

Bedientaste mit LED-Anzeige — Einschalten
des Gerats

Induktor

Fillstandsanzeige fur die Kihlflussigkeit
Hauptschalter

Netzkabel

Typenschield

Kuhlmittel-Trichter

USB-Anschluss

Taste zur Aktivierung des Erhitzers ,,ACT“
Taste fir Induktorwechsel ,IND”
MENU-Taste

FUNC-Taste

Display (OLED)

Encoder
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Der Parameter- / Bildschirmname
Eingestellter/verbleibender Timer-Wert
Feld fur das Statussymbol
Parameterwert

swnp
- b)

LOCK — Sicherheitssperre der Heizung

—
—
-

HEAT — die Heizung ist in Betrieb

TIMER — Zeitschaltuhr

PRE-HEAT — Vorheizen

PRE-TIMER-HEAT — Vorheizzeit
TIMER-POST-HEAT — Nachlauf der Heizung

PRE-TIMER-POST-HEAT — Nachlauf der Heizung - Nachlaufzeit

gl ==t

WARNING — Warnung
= X LUFTER - Lifterausfall oder niedrige Drehzahl
= $SPANNUNG - ndhert sich auRerhalb des Arbeitsbereichs
= [ TEMP LIMIT — Warnung vor Uberhitzung/Leistungsbegrenzung durch Temperatur — die
Temperatur wurde erreicht

Packen Sie das Gerat und das mitgelieferte Zubehor aus, legen Sie den Applikator in die Halterung ein und
prifen Sie, ob alles in Ordnung ist. Das Geradt und das Zubehor dirfen keine Anzeichen von Schaden
aufweisen.

Wenn im Prozess-Applikator kein Induktor eingebaut ist, bauen Sie den Induktor gemaR Abschnitt 15.1
Induktor-Wechsel ein.

Prifen Sie, ob der Behalter vollstandig befiillt ist. Falls nicht, schrauben Sie den Tankdeckel ab, stecken Sie
den Einfiillstutzen ein und befillen Sie den Tank bis zum Maximum mit SpezialkihImittel.

SchlieRen Sie das Gerat an das Stromnetz an und schalten Sie es mit dem Hauptschalter (8) ein.

Lassen Sie den Befillzyklus ablaufen (auf dem Display wird "WATER FILLING" angezeigt). Wenn das Gerat
langere Zeit nicht benutzt wurde, stellen Sie den Applikator wahrend der Befiillphase aufrecht (mit dem
Induktor nach oben), damit er sich richtig mit KihImittel befillt wird.



6. Wenn das Gerat zum ersten Mal mit Kihimittel befullt wird, ist es notwendig, mehrmals
Kihlmittel nachzufillen. Schalten Sie in diesem Fall das Gerat aus und kehren Sie zu Schritt
3 zuriick.

7. Bringen Sie den Tankdeckel wieder an.

8. Das Gerat ist nun betriebsbereit.

6. SchlielRen Sie das Gerat an das Stromnetz an und schalten Sie es mit dem Hauptschalter (8) ein.

( N

DHI-48B

Version: 1.0

7. Das Gerat beginnt mit der automatischen Befillung des Kihlkreislaufs. Warten Sie, bis der Vorgang
abgeschlossen ist. Hinweis: Der Befiillzyklus kann durch Driicken des Encoders (18) pausiert werden.

( N

©
WATER FILLING

— J

8. Danach wird der Hauptbildschirm angezeigt. Das Gerat ist betriebsbereit.

'POWER
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9. Vor Beginn des Heizvorgangs muss das Gerat durch Driicken der Aktivierungstaste (13) auf dem Bedienfeld
aktiviert werden. Das Schlosssymbol verschwindet auf dem Display und die Moglichkeit, die Heizung durch
Driicken der Taste am Applikator zu starten, wird aktiviert.




POWER

100..

\ S

Durch Drehen des Encoders kdnnen Sie die gewlinschte Heizleistung in Prozent einstellen.

10. Platzieren Sie den Induktor (6) auf dem Werkstiick und starten Sie dann die Erwdarmung durch Driicken der
Heiztaste am Applikator (5) oder durch Betéatigen des Pedals.

Die laufende Heizung wird durch das Symbol 8 auf dem Display und eine LED-Leuchte (5) am Applikator
angezeigt.

' POWER
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Hinweis: Die Leistung kann wahrend des Heizens gedndert werden.

Erhitzen Sie denselben Bereich nicht zu lange, um zu verhindern, dass das erhitzte Material schmilzt. Die Erwarmung
ist stark und schnell, und ohne die richtige Leistungseinstellung kann das erwdarmte Material beschadigt werden.

Aus Sicherheitsgriinden wird die Option zum Einschalten der Heizung nach 5 Minuten Inaktivitat deaktiviert und
das Gerat geht in den Standby-Modus (iber, was durch das Symbol LOCK auf dem Display angezeigt wird.

Um das Gerat zu aktivieren, driicken Sie die Taste zur Aktivierung der Heizung (13).

Innerhalb von 15 Minuten nach der Verriegelung kann das Gerat auch durch 1 s langes Driicken der Taste (5) am
Applikator aktiviert werden, so dass der Benutzer in der Arbeitsposition bleiben kann, ohne zum Geréat gehen zu
mussen.

Dricken Sie kurz auf den Encoder (18) im Hauptbildschirm, um Informationen zu den Betriebsparametern der
Heizung anzuzeigen. Drehen Sie den Encoder, um zwischen den Punkten zu wechseln.
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Flow 3.9 —

MTH 13:15
Errors
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Hinweis: Das Blinken eines Parameters zeigt die aktuelle Leistungsgrenze der aktuellen Heizung an.

Bedeutung der Parameter:

P Ausgangsleistung in Prozent

C Ausgangsstrom in Prozent

\' Ausgangsspannung in Prozent

F Ausgangsfrequenz in kHz. Die Anzeige sollte wahrend der Erwdarmung keine extremen Werte annehmen.
Temp. KihImitteltemperatur in °C mit Anzeige des Kihlstatus bis zur Hochsttemperatur.

Flow Durchflussmenge der Kihlflussigkeit in I/min.

MTH Betriebszeit (Stunden: Minuten)

Errors Zeigt den Verlauf (Historie) der letzten 4 Fehler an, die auf dem Gerat aufgetreten sind.

Driicken Sie die FUNC-Taste, um das Meni zur Einstellung der Timer-Parameter aufzurufen. Drehen Sie den
Encoder, um den gewlinschten Parameter auszuwdhlen und bestatigen Sie die Auswahl durch Driicken des
Encoders. Der ausgewahlte Parameter blinkt und durch Drehen des Encoders wird der gewilinschte Wert eingestellt
und durch Driicken des Encoders (18) bestatigt. Verlassen Sie den Bildschirm durch erneutes Driicken der FUNC-
Taste.

Hinweis: Wenn der Parameter den Wert "---" annimmt, bedeutet dies, dass er in der gegebenen Konfiguration nicht
verfligbar ist.
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Timer 10.5 s
Pre.Time 155
Pre.Power 50 %
Post.Time 1.5

Post.Power 30 %

L

Bedeutung der Parameter:

Funktion TIMER: Die Einstellung der Zeit von 1 bis 300 Sekunden aktiviert die Funktion, die Einstellung
auf OFF deaktiviert sie.

Funktion PREHEATING: Einstellung der Vorheizzeit von 1 bis 300 Sekunden aktiviert die Funktion, die
Einstellung auf OFF deaktiviert sie.

Pre.Power Funktion PREHEATING: Einstellung der Vorheizung in Prozent.

Funktion POSTHEATING: Einstellung der Nachlauf der Heizung - Nachlaufzeit von 1 bis 300 Sekunden
aktiviert die Funktion, die Einstellung auf OFF deaktiviert sie.

Post.Power Funktion POSTHEATING: Einstellung der Nachlauf der Heizung in Prozent.

Timer

Pre.Time

Post.Time

* Das erweiterte Meni enthalt weniger haufig verwendete Funktionen. Um zuriickzukehren, driicken Sie den
Encoder lange (>3 s).

Der Timer ist eine Funktion, die es ermdglicht, die Erwarmung nach einer bestimmten Zeit automatisch zu beenden.
Die Funktion ermoglicht somit die Dosierung der Ubertragenen Energie (Wadrme) in das Material, z. B. fir
wiederholtes punktuelles Aufheizen auf die gewlinschte Temperatur.

Die Timer-Funktion wird aktiviert, wenn die gewiinschte Zeit im Parameter TIMER eingestellt ist, und wird auf dem
Display durch das Symbol und die eingestellte Zeit angezeigt. Sie wird deaktiviert, indem sie auf OFF gestellt wird.

'POWER 10.5s |

1 100

Wahrend des Heizens zeigt das Display die Balkengrafik und die verbleibende Zeit bis zum Abschalten der Heizung
an. Nach Ablauf der eingestellten Zeit wird die Heizung automatisch gestoppt, was durch das Verschwinden des
Heizungssymbols und das Ablaufen des Countdowns angezeigt wird.
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'HEAT 8.9s

55 100

Die Funktion "Pre-Heating" ermoglicht die automatische Eingabe einer benutzerdefinierten Vorheizphase, die vor
dem Beginn des Haupterwarmungszyklus durchgefiihrt wird. Die Funktion wird aktiviert, indem der Parameter
Vorheizzeit "Pre.Time" auf den gewiinschten Wert ungleich Null und die gewlinschte Heizleistung "Pre.Power"
dieser Phase eingestellt wird. "Pre-Heating" kann z.B. verwendet werden, um das Material vorzuwarmen und es
auf eine niedrigere Temperatur als die Lottemperatur zu erwdarmen, bevor der Hauptlotzyklus beginnt.

Die Funktion "Post-heating" hingegen ermdoglicht das automatische Einfligen einer vom Benutzer eingestellten
Heizphase, die automatisch nach Beendigung des Haupterwarmungszyklus durchgefiihrt wird. Sie wird ebenfalls
durch die Einstellung der "Post.Time" und der "Post.Power" dieser Heizphase aktiviert. Sie dient zum
anschlieBenden Aufwarmen oder langsameren Abkihlen des erhitzten Materials.

'POWER 10.5s
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In der Vorheiz- und Nachheizphase wird die Abschnittsbezeichnung angezeigt. Die Zeit oben rechts zahlt jeden

Abschnitt einzeln herunter. Der Bargraph zeigt die gesamte Heizzeit an.

'PRE 0.9s |

% 75
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' POST 0.6s

2 509
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Driicken Sie die Taste SETTING, um ein Meni anzuzeigen, das die Einstellung von Gerateparametern ermoglicht.
Drehen Sie den Encoder, um den gewiinschten Parameter auszuwahlen und bestéatigen Sie die Auswahl durch
Driicken des Encoders. Der ausgewahlte Parameter blinkt und durch Drehen des Encoders kann der gewlinschte
Wert eingestellt und durch Driicken des Encoders bestatigt werden (18). Verlassen Sie den Bildschirm durch
erneutes Driicken der Taste SETTING.
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Rmt.Control 2T

Comm.Addr. ===
Heat.Lock 20 min

Standby OFF
Cooling STD
Repl.coolant NO

Bus Volt. 524 v
In.Curr 8.1 A

In.Curr.Max MAX
Factory reset NO
Firmware

Folgende Parameter sind verflgbar:

Rmt.Control

Comm.Addr
Back
Heat.Lock
Stanby
Cooling
Repl. coolant
Bus Volt.

In. Curr
In.Curr.Max
Factory reset
Firmware

Einstellung der Steuerung der Heizungsaktivierung:
2T — Gber Taste am Applikator

PED - (iber FuRpedal

PEA — Uiber Analogeingang (0/4-20 mA)

MBUS - Steuerung Gber RS-485
Kommunikationsadresse fiir RS-485

Riickkehr zum Meni der Grundeinstellungen
Sperrzeit fir den Heizungsstart

Standby-Zeit (Abschaltung der Kiihlung))
Einstellung des KiihImodus: STD (Standard) / MAX (maximale Leistung).
Aktivierung des Kiihlmittelwechselmodus

Interne DC-Spannung in Volt
Eingangsstromaufnahme in Ampere

Begrenzung des maximalen Eingangsstroms
Wiederherstellung der Werkseinstellungen
Anzeige der Gerateversion



Induktoren und sonstiges Zubehor sind optional erhéltlich und ermdoglichen es lhnen, die Heizoptionen von Kupfer
fiir verschiedene Anwendungen zu erweitern.

Rund mit 1 Windung 12 mm 84-010-01 Rund mit 2 Windungen 12 mm 84-013-01
Rund mit 1 Windung 14 mm 84-010-02 Rund mit 2 Windungen 14 mm 84-013-02
Rund mit 1 Windung 16 mm 84-010-03 Rund mit 2 Windungen 16 mm 84-013-03
Rund mit 1 Windung 18 mm 84-010-04 U-férmig mit 2 Windungen 12 mm 84-017-01
Rund mit 1 Windung 21 mm 84-011-01 U-formig mit 2 Windungen 14 mm 84-017-02
Rund mit 1 Windung 24 mm 84-011-02 U-férmig mit 2 Windungen 16 mm 84-017-03
Rund mit 1 Windung 27 mm 84-011-03 U-formig mit 2 Windungen 18 mm 84-017-04
Rund mit 1 Windung 31 mm 84-011-04 U-férmig mit 2 Windungen 21 mm 84-017-05
Rund mit 1 Windung 35 mm 84-011-05 U-férmig mit 2 Windungen 24 mm 84-017-06
Rund mit 1 Windung 38 mm 84-011-06 U-formig mit 2 Windungen 27 mm 84-018-01
Rund mit 1 Windung 42 mm 84-011-07 U-formig mit 2 Windungen 31 mm 84-018-02
Rund mit 1 Windung 45 mm 84-011-08

ACHTUNG! Verwenden Sie nur das Originalzubehor fiir das Gerat! Bei Verwendung von nicht originalem Zubehor
haftet der Hersteller nicht fiir Schaden, die durch die Verwendung von ungeeignetem oder nicht originalem
Zubehor entstehen.

Das erwarmte Metall strahlt Warme in den Induktor ab und der Induktor ist in hohem Male der Hitze ausgesetzt.
Eine UbermaRige Erwarmung des Induktors (z. B. durch Erhitzen auf eine hohe Temperatur, Liegenlassen des
Induktors auf dem geschmolzenen Material usw.) verkiirzt seine Lebensdauer, und es ist Aufgabe des Benutzers,
eine solche ibermaRige Erwarmung zu vermeiden.

Es wird empfohlen, den Induktor bei ausgeschaltetem Gerat zu wechseln. Gemal der folgenden Vorgehensweise
ist der Austausch auch bei eingeschaltetem Gerat moglich:

1. Dricken Sie die Taste ,IND“ (14). Auf dem Display erscheint ,REPLACE INDUCTOR".

REPLACE INDUCTOR

2. Halten Sie den Applikator aufrecht, so dass der Induktor hoher als das Gerat ist, um das Auslaufen von
FlUssigkeit zu verhindern.

3. Schrauben Sie den Induktor ab.

4. Reinigen Sie die Kontaktflachen am Applikator und am Induktor.



5. Prifen Sie, ob die Dichtungsringe am Applikator angebracht sind, um ein Auslaufen des
Kihlmittels zu verhindern.

6. Schrauben Sie den gewiinschten Induktor ein und ziehen Sie ihn mit angemessener Kraft (ca. 3 Nm) fest.

7. Die Aktivierungstaste (13) lange driicken, um die Befiillung des Kiihlkreislaufs zu aktivieren und abwarten,
bis sie abgeschlossen ist.
Hinweis: Bei einem Kiihimittelleck (z. B. aufgrund einer unsachgemaRBen Installation) driicken Sie die
Aktivierungstaste (13) oder den Encoder (18), um den Vorgang zu unterbrechen, das Problem zu beheben
und dann erneut zu driicken, um den Zyklus abzuschlielRen.

8. Nach dem Befiillen des Kiihlkreislaufs ist das Gerat betriebsbereit.

Es wird empfohlen, die Kiihlflissigkeit regelmaRig zu wechseln (einmal pro Jahr), um eine Zersetzung und
Beschadigung des Heizgerats zu verhindern.

Verwenden Sie nur das vom Hersteller vorgeschriebene Kiihimittel und beachten Sie die
Sicherheitshinweise flr das Kiihimittel. Die erforderlichen Informationen finden Sie auf der
Website des Herstellers. Die Verwendung von ungeeignetem Kihlmittel kann das Gerat
beschadigen und einen elektrischen Schlag verursachen.

Verfahren zum FlUssigkeitswechsel:
1. Dricken Sie die Taste Menu ,,15“ und wahlen Sie die Option REPLACE COOLANT. Der Bildschirm wird

angezeigt:

REMOVE INDUCTOR

Hinweis: Der KihImittelwechsel kann durch langes Driicken der Aktivierungstaste (13) abgebrochen werden.

2. Schrauben Sie den Induktor (9) vom Applikator ab. Legen Sie den Applikator dann in ein geeignetes GefaR
und lassen Sie die KiihIflUssigkeit ausflieSen.
3. Dricken Sie die Taste am Applikator (5) und halten Sie sie gedriickt, bis die Kihlflissigkeit auslduft.



DISCHARGING

— J

-

Die Entleerung kann wiederholt werden, bis das Gerat leer ist.

4. Fir eine vollstandige Entleerung kippen Sie die Maschine dann in einem Winkel von ca. 30° nach hinten

(am Griff der Maschine anheben). Applikatortaste (5) driicken und gedriickt halten, bis die restliche

Kahlflussigkeit ausgetreten ist.

5. Schalten Sie das Gerat aus.

Montieren Sie den Induktor wieder auf den Applikator, wie im Abschnitt " Austausch des Induktors"

beschrieben, und fiillen Sie das neue Kihlmittel laut Abschnitt ,, Inbetriebnahme” ein.

Das Gerat ist mit verschiedenen Schutzelementen ausgestattet, insbesondere gegen elektrische und thermische
Schaden. Im Falle eines Fehlers wird die Erwdarmung gestoppt und die Fehlerkennnummer angezeigt. Einige Fehler
kénnen durch Driicken einer Taste am Applikator oder am Encoder zuriickgesetzt werden. Wenn das Gerat
Uberhitzt oder die Netzspannung aulSerhalb des angegebenen Grenzwerts liegt, warten Sie, bis der Fehlerzustand
vorbei ist, dann wird der Fehler automatisch zuriickgesetzt. Lasst sich der Fehler auch durch Aus- und
Wiedereinschalten des gesamten Gerats nicht beheben, wenden Sie sich an den Kundendienst.

Unterspannung des

E1l
Stromnetzes

E2 Uberspannung des Netzes

E3 Uberstrom in der
Stromversorgung

E4, ES Uberstrom am Ausgang
Uberlast der

E6
Stromversorgung

E7 Niedrige Frequenz

E8 Hohe Frequenz

E9, E11 Resonanzkreis- und
Frequenzregelungsfehler

E12 Fehler bei der Kiihlung

Unterspannung im Stromversorgungsnetz oder Ausfall einer der Phasen.
Uberspannung im Stromversorgungsnetz.

Fehler aufgrund von kurzzeitiger Uberlast.

Fehler aufgrund des Anschlusses eines falschen Induktors, seines Kurzschlusses
aufgrund eines Isolationsschadens, usw.

Fehler aufgrund einer unerwarteten Anderung der Art der Arbeitslast.

Uberschreitung der minimalen Betriebsfrequenz, z. B. durch Anschluss eines zu
groRen Induktors.

Uberschreitung der maximalen Betriebsfrequenz, z. B. durch den Anschluss
eines zu kleinen Induktors.

Fehler durch Anschluss eines nicht originalen Heizinduktors oder Kurzschlusses
des Induktors aufgrund von Isolationsschaden.

Ausfall des KihImittelkreislaufs, Kiihimittelfluss nicht erkannt. Keine
Kahlflissigkeit, Schlauch eingeklemmt oder verstopft, etc.

Prifen Sie, ob genitigend Kiihimittel im Tank ist, kein KihImittelleck vorhanden
ist und der Schlauch zum Applikator nicht eingeklemmt ist.



Uberhitzung des Gerats, warten Sie, bis das Gerat abgekihlt ist.
Vergewissern Sie sich, dass Sie das Gerat nicht Gberlasten, dass die
Kihlungsoffnungen nicht blockiert sind und dass das Gerat nicht mit Staub
verstopft ist.

E14-E18  Uberhitzung des Gerats

E20-E256 Service-Fehler Fehler in der Geratehardware, bitte wenden Sie sich an den Service.

Die Fernsteuerung wird im Meni SETTING, Parameter Rmt.Control aktiviert.

Anschluss des RMT-Steckers fir die Fernsteuerung:

o~ N 0O —

1 GND GND Gemeinsame Erdung, 0 V
2  HEAT_EN Eingang Einschalten der Erwdrmung: Kontakt 1-2 schaltet die Erwdarmung ein.
Positiver Stromschleifeneingang (relativ zu GND).
3 POWER Eingang 0 mA - aus; 4-20 mA - ein mit kontinuierlicher Leistungsregelung von min bis max
Leistung
4  HEAT Ausgang Signalisierung von aktiver Erwarmung (NO-Kontakt, Typ OC, max. 24 V, 100 mA)
5 OK Ausgang Signalisierung der Geratebereitschaft (NO-Kontakt, Typ. OC, max. 24 V, 100 mA)
6 COM_A 10 Kommunikation, RS-485_A
7 COM_B 10 Kommunikation, RS-485 B
8 12V Stromversorgung = Stromversorgung 12 V, max. 0,5 A

Der Fernbedienungsschaltkreis ist nicht galvanisch von den internen Schaltkreisen isoliert und sind mit
der Erde verbunden, daher miissen galvanisch isolierte Messwandler verwendet werden, um Schaden
an der Ausriistung zu vermeiden.

Die Erwdarmung kann fernaktiviert werden, indem das FuRpedal zwischen den Anschlusspunkten 1-2 des RMT-
Steckers angeschlossen und ,Rmt.Control“ auf ,,PED“ eingestellt wird.

Die Einstellung von ,,Rmt.Control” auf ,PEA” ermdglicht den Fernstart der Erwarmung durch Kontakt zwischen
den Pins 2 (Signal) und 1 (GND) sowie die Ferneinstellung der Heizleistung mittels einer 4-20 mA Stromschleife,
die zwischen Pin 3 (Signal) und 1 (GND) angeschlossen ist.

Die Einstellung ,,Rmt.Control” auf ,,MBUS” aktiviert die Heizungssteuerung liber RS-485-Bus mit MODBUS-RTU-
Protokoll. Die Pins 1 (GND), 6 (RS-485_A) und 7 (RS-485_B) werden fiir die Steuerung verwendet. Das
Kommunikationsprotokoll ist auf der Website des Herstellers verflgbar.



Link to instructions for use.
Verweis auf die Gebrauchsanweisung.
Odkaz na instrukce ndvodu k pouziti.

General command mark.
Allgemeines Gebotszeichen.
Obecna znacka prikazu.

No entry for persons with active implanted cardiac devices.
Zutrittsverbot flr Personen mit aktiven Herzimplantaten.
Zakaz vstupu osobdam s aktivnimi implantovanymi srdeénimi prosttedky.

No entry for persons with metal implants.
Zutritt verboten fiir Personen mit metallischen Implantaten.
Zakaz vstupu osobam s kovovymi implantaty.

No metal objects or watches.
Keine Metallgegenstande oder Uhren.
Bez kovovych predmétl nebo hodinek.

General warning sign.
Allgemeines Warnzeichen.
Obecna znacka vystrahy.

Warning: Hot Surface.
Warnung: Heille Oberflache.
Vystraha: Horky povrch.

B2

Warning: Flammable material.
Warnung: Entziindliches Material.
Vystraha: Hoflavy material.

S

j

Warning: Explosive material.
Warnung: Explosives Material.
Vystraha: Vybusny material.

Warning: Non-ionizing radiation.
Warnung: Nichtionisierende Strahlung.
Vystraha: Neionizujici zareni.

Warning: Magnetic field.
Warnung: Magnetfeld.
Vystraha: Magnetické pole.

Warning: Optical radiation.
Warnung: Optische Strahlung.
Vystraha: Optické zareni.

Warning: Electricity.
Warnung: Elektrizitat.
Vystraha: Elekttina.

Wear eye protection.
Augenschutz tragen.
Nosit ochranu o¢i.

Wear protective gloves.
Schutzhandschuhe tragen.
Nosit ochranné rukavice.

Wear protective clothing.
Schutzkleidung tragen.
Nosit ochranny odév.

Earthing (for protection).
Erdung (zum Schutz).
Uzemnéni (pro ochranu).

OO

Not to be used in residential areas.
Darf nicht in Wohngebieten verwendet werden.
Nesmi se pouzivat v obytnych oblastech.
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